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簡単 安全
ワーク自動測定のキャリブレーション

正確

A unique tool which enables anyone to calibrate 
Automatic Workpiece Measuring Device

Easily SafelyAccurately



Y＋

Y－

Z－

X－

X＋

3 STEP OPERATIONS

Rapid Calibrator をテーブル上に設置
（マグネットで固定）

機械側に必要な仕様

本体の大きさ
本体の重量
ゲージ部の大きさ
固定方式
付属品

ゲージピンが基準工具に接触後
クランプレバーで固定

専用マクロプログラムで必要な座標を
自動的に取得しキャリブレーションを実行

クランプレバー

基準工具

ゲージピン

：φ 46 × 93 mm
： 0.7 kg
：φ25 mm
： マグネットによる固定
： 専用マクロプログラム

作業手順を大幅削減設置 プログラム
実行

基準
セット

従来のキャリブレーション作業

Rapid Calibratorを使用

設置 基準セット プログラム実行

加工室内で各軸を移動させながら、煩雑な作業を長時間行います。
ブロックゲージでの作業は、不適切に作業したり、軸移動方向を間違えた
りすると怪我や機械の損傷につながりますので、細心の注意が必要です。

・Professional 6、Professional 5※

・ワーク自動測定機能
    ※ Professional 5 搭載機には特別付属品の追加が必要

準備 段取り リングゲージ
通り出し

リングゲージ
心出し

Z基準高さ
測定

XY
キャブレーション

実行

Z
キャブレーション

実行

※ SMART TOOLは、株式会社 牧野フライス製作所が開発した商品です。詳しい内容については、下記へご連絡願います。
    株式会社 牧野フライス製作所 厚木事業所 〒243-0303 神奈川県愛甲郡愛川町中津4023 
    E-mail : SMART_TOOL@makino.co.jp　フリーダイヤル : 0120-601-791 (IoT Center)      

※ 本カタログの仕様、数値、製品外観、及び付属品外観は不断の研究開発により予告なく変更する場合があります。
     あらかじめご承知ください。
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主な仕様 従来のキャリブレーション作業

キャリブレーション作業をわずか に分5for calibration

Operator needs to work in machining area for long periods of time to set 
up and align ring gauge, measure Z-axis coordinate and perform a 
centering of ring gauge. Working with block gauge may lead to injury or 
machine damage if you work improperly or move axis to the wrong 
direction. The careful work is required for safety.

Put Rapid Calibrator on table.
It can be fixed with built-in magnet.

Necessary specification on machine
・Professional 6, Professional 5*
・Automatic Workpiece Measuring Function
* The addition of optional equipments are required in case of 
  machines equipped with Professional 5.

Size
Weight
Size of gauge pin
Fixed method
Accessory

: Dia. 46 × 93 mm
: 700 g
: Dia. 25 mm
:  Built-in magnet
:  Macro programs

Set up

After the tip of gauge pin comes into contact 
with reference tool, return clamp lever to 
secure gauge pin.

Execute macro program for Rapid Calibrator.
Get coordinate value and execute 
calibration automatically.

Reference
set

Program 
execution

Clamp lever

Reference tool

Gauge pin

Preparation Set up

Reduce work procedure significantly

Alignment of 
ring gauge

Set up Program
execution

Reference
set

Measuring of Z-axis 
reference length

Measuring of Z-axis 
reference length

Execute 
X&Y axis 
calibration

Execute 
Z axis 

calibration

Existing work

Existing workMain Specifications

※

※

SMART TOOL is a developed by Makino Milling Machine Co., Ltd.
The specifications, figures, and overviews of products, peripheral devices and accessories in this catalogue 
may be changed without prior notice to incorporate improvements resulting from ongoing R&D programs.
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5 Minimum minutes 

Using Rapid Calibrator 
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